Olajozott -

viaszolt padiok

Fontos el6zmények:

— Olajozas, viaszolas: Hogy lesz j6? — MA.
2000/12; 58. o.

— Olajozott-viaszolt feliletek karbantartasa
- MA 2001/05;

A leginkabb igénybevett beépitett
faanyag a padlok, parkették, lépcsok
anyaga. Ezt a fokozott igénybevételt is
tokéletesen kielégits, tartds és strapabird
védelmet adhatunk olajozassal és
viaszoldssal.

Megszoktuk, hogy a feliileti bevona-
tok milyenségét a felletre felhordott és
ott kikeményedé filmréteg vastagséga és
keménysége hatédrozza meg. Kénny(i
ebben hinni, hiszen ez igy kézzelfogha-
t6, konnyen elképzelhetd. Ezek az
anyagok viszont kizarélag a feltleten
alkotnak egy vékony filmet, ami mégis-
csak sériilékeny és nehezen feldjithaté.

Olajozés-viaszolés elényei

— Szép, természetes, a fahoz ill6
nyiltpérusu, l1élegzé feliiletet ad.

— Az olaj mélyen és tartésan impregnal,
a fa felsé rétegét mélyen atitatja, nem
alkot filmet, fokozza a felsé réteg
keménységét, kopasallésagat, a viasz
fokozza a felleti védelmet. (bSveb-
ben a fenti cikkekben)

— Konnyen hasznalhat6

— Nem dragabb, mint mas j6 mingségti
padlékezeld rendszerek.

— Nem biidos, sem a felhordaskor, sem
késébb
— Gyorsan szarad, hamar terhelhetd,
munka kozben is jarhato feltilet
— Konnyen apolhato, karbantarthaté
Hogy ez a médszer j6l mukodik azt
bizonyitja tobb tizezer lakas, és tébb
ezer kdzintézmény: iroda, iskola, évoda,
tzlet, kiallitéhely, orvosi rendel, stb.
padléja. (pl. Belvedere, Schonbrunni
kastély, Technikai- és a Természettudo-
manyi MGzeum — Bécs — parkettai mind
az AURO anyagaival voltak kezelve, és
vannak karbantartva).

A felilet elkészitése

A bevonat csak akkor lesz igazan
tartds és kopasallo, ha a feliilet megfele-
|I6en eld van készitve, és a kezelést
néhany egyszeru szabalyt betartva
végezziik. Minél durvabb a csiszolas,
annal tobb olajat és viaszt hasznalunk fel
— feleslegesen né az anyagsziikséglet,
vastagabb lesz a viaszfilm, és maga a
viasz sem tud tokéletesen kikeményedni.

Az ismert hagyomanyos parkettas
szalagcsiszoléval a feliiletet legalabb
120-as papirral at kell csiszolni. Ezutan
a fellilet egytarcsas csiszol6 és polirozé-
géppel csiszolhaté még finomabbra. A
400 mm tarcsa atmérdgji gép leggazda-
sagosabban és leghatékonyabban az
Gn. csiszoldraccsal hasznalhaté. A
csiszoléracsok nem tomdédnek el a
csiszolatportél, a
racs élettartama ezért
is lehet tobb szaz
négyzetméter, és
nagyon j6 mind&ségi
feltletet adnak.
Maga a gép kis
gyakorlattal konnye-
dén kezelhetd, halk
és nem poroz, (a
csiszolatpor nem
szal a padlordl
magasabbra, mint 5—
10 cm). A gép
univerzalis, mert
csiszolas mellett a
viasz felhordasara és
polirozasara is
alkalmas.

A csiszoléracs rugalmas, puha vlies
rétegen fekszik, igy messzemenden
alkalmazkodik a padl6 esetleges egye-
netlenségeihez, kisebb hullamossagai-
hoz, ami elengedhetetlen a viasz felhor-
dasanal és polirozasanal. A sik fellilet
kialakitasa tehat a szalagcsiszoldval
torténik, az egytarcsas gép csak finomi-
tasra valé. Két finomsaggal valé atcsiszo-
las (120+150) a legtobb fafajnal padlo-
hoz tokéletes felliletet eredményez. Az
utolsé csiszolas el6tt a fat feltétlendl
nedvesiteni kell: legegyszer(ibb és
leggyorsabb, ha nagyon jél kicsavart
felmosé moppal finoman attoroljik a
padl6t. igy a viz hiizza fel a fa szalait,
nem az olaj, késobb az olajozas utan
sokkal finomabb feliiletet kapunk.
Nagyon fontos, elengedhetetlen 1épés,
nagyon megkonnyiti a tovabbi munkat!
Az utolso csiszolas (racs 150) és alapos
porszivézas utan kovetkezhet az alapo-
z6 olajozas.

Nagy feliletek olajozésa

Nagy fellileten az olajat legegysze-
riibb széles ecsettel vagy rovid bolyht —
velar vagy moher hengerrel felhordani.
Fontos, hogy ilyen hengert hasznaljunk,
mert ez nem tud feleslegesen sok olajat
magaba szivni. Ez nem csak gazdasagta-
lan lenne, de az egyenletes felhordast is
nehezitené.

A felhordas utan 10 perccel a be
nem szivodott olajat a fellleten el kell
oszlatni, tiszta, nedvszivo ruhaval a
feltletrdl visszatorolnil Az olajnak
maradéktalanul be kell szivodni a faba,
a feltleten nem maradhat filmszerd
olajréteg, mert az hatarfeltletén oxida-
l6dni kezdene, bebdrozédne, és 6rokké
ragacsos, ki nem szaradé, fénylé
foltokként maradna a feliileten, ahon-
nan csak faradtsagos munkaval lenne
eltavolithato.

A szaradas oxigénfelvétel mellett
zajlik, ezért kiilonosen a nagy feliletek-
nél fontos megfelel§ szell6zést biztosita-
ni. Az eldirt szaradasi idé (narancshéj-
olajos termékeknél 24, vizzel higithaté
rendszernél 2 6ra) letelte utan finom
koztes csiszolas kovetkezik skotszi-
vaccsal (vlies), ami szintén végezhet§ az



egytarcsas géppel. A skotszivacs 6riasi
elénye, hogy nem tomdédik el gy, mint a
csiszolépapir. Ez a csiszolas javitja a
feltlet finomagat, és hozzajarul a
nagyobb kopasallésaghoz, mert jobb
tapadast biztosit a kovetkezé réteghez.

A visszatorléshez hasznalt olajjal
atitatott, osszegy(rt rongyok a szarad6
olajok hdéfejlesztése miatt 6ngyulladas
veszélyesek! — ezért soha sem szabad
Osszegy(irve hagyni, hanem kiteritve ki
kell szaritani ket!!!

Keményolajok

Gyakran eléfordul, hogy olyan
anyagbol készil padlé, melynek ke-
ménysége (puhasaga) nmagaban nem
lenne kielégité ehhez a komoly igénybe-
vételhez. A keményolajokkal az alapozas
utan (1) a feltileti réteg keménysége
fokozhat6. A keményolajok is maradék-
talanul beszivodnak a faba, és a feliileti
edényeket kitoltve — mintegy “kibetonoz-
va” - a rostokat oldalr6l megtamasztjak,
igy fokozzak a fa karcolédasokkal,
benyomédasokkal szembeni ellenallé
képességét.

A keményolajjal valé beeresztés
kiegészits kezelés, nem pétolja az
alapoz6 olajozast! Az alapoz6 olaj
higabb, mélyebben beszivodik, ezaltal
jobban impregnal. A keményolaj maga-
sabb gyantatartalmd, olyan fafajoknal
hasznaljuk, melyek laza szévetszerkeze-
tiik miatt nem megfelel6 keménységtek.

A keményolaj magasabb gyantatartal-
ma miatt ragacsosabb, és az el6z6leg
alapozott feliilet is kevesebb olajat képes
mar felvenni, ezért nagyon tgyeljiink az
idében val6 visszatorlésre! Ha a ke-
ményolaj is megszaradt és finom koztes
csiszolason is tal vagyunk, kezdédhet a
viaszolas.
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AURO

TERMESZETES FELOLETEK

Viaszoldas

A viasz a bevonat leheletfinom
fedGrétege. A viasz teszi a felliletet
viztaszitéva, selymes fényuvé. Az
ideélis viaszbevonat leheletvékony,
ezért a viaszt csak nagyon takarékosan
szabad felvinni, és polirozni kell. A
rendezetlentl felvitt viaszkristalyokbol
a polirozassal cserépfedéshez hasonlit-
haté vizzaré bevonatot kapunk a kezelt
feltleten. Leggyakoribb hiba, hogy tdl
sok viaszt hordanak fel, amit nem lehet
megfeleloen polirozni, a feliilet raga-
csos, és szennyezodésekre érzékeny
marad, és nem is keményedik ki soha
megfelelGen. Ha a viaszréteg vastag,
puhabb marad, mechanikai és kémiai
ellenall6 képessége kisebb lesz.

A viaszt kézzel és géppel is felhord-
hatjuk, illetve polirozhatjuk. Kézi felhor-
dashoz rongylabdat, ruhat hasznalha-
tunk, gépesitett felhordas és polirozas
barmilyen padléfényezé géppel lehetsé-
ges. Ez esetben a viaszt, pl. spachtlival
kb. 1 m-ként kis foltokban felhordjuk
(max. 0,015 I/m?!), és vastag fehér pad-
dal (forgalmazé: pl. SIA), a feliileten
egyenletesen elteritjik. 20 legkésébb 60
perc szaradas utan a viasz polirozhato.
Vigyazat: a szaradasi idg letelte utan (60
perc) a feltilet mar nem polirozhato!
Ezért vagy tobben, vagy egyszerre csak
kisebb fellileteken, tobb l1épésben
dolgozzunk.

A polirozashoz puha rongy (kézi)
vagy vastag filckorong (gépi) hasznalha-
t6. Fontos, hogy amikor a polirozé
szerszam viasszal telitédik — nem tud
tobb viaszt felvenni — mar nem lehet vele
megfelelGen dolgozni. A viasszal telitett
rongyokat cserélni kell — és eldobasuk
elétt kiteritve ki kell szaritani 6ket! —
ongyulladas veszély!

Viszonteladok:
Szép Mesterségek Boltja,
Design,

tel.: 42/414 318 @ Bastya,
312-572 @ FC,

tel.: 267-4632 @ Trion,
tel.: 280-1240 ® Multicolor 967,
tel.: 96/411-294 @ Bitorkellék Szakiizlet,
tel.: 99/324-515 ® AUSTRO-FA -
tel.: 74 /511-966 ® Hajdo, T

Széradds, pihentetés

Az olajozott, viaszolt felllet kezelés
kozben is szinte folyamatosan jarhato.
Az olaj néhany perc alatt beszivéodik, a
visszatorlés utdn mar nem hagyunk rajta
nyomot. A viaszolt felllet szintén jarhato,
polirozasa utan nem latszik meg rajta, ha
pl. zokniban végigsétalunk rajta.

Bar a feliilet a viasz polirozasa utan
kész, pl. azonnal tapogathat6, de a
viasz teljes kikeményedése 2-4 hétig
tart, ez ideig a feltilet még nedvességre
érzékeny, nem érheti nedvesség. Az elsé
napokban lehetéleg még ne pakoljunk a
friss padldra, és az els6 hetekben ne
takarjuk le pl. sz6nyeggel, mert igy
szineltérés lesz a letakart és szabad
feluletek kozott. Ha 1-2 héttel késleltet-
het6 a bekoltozés az a padlé mindségét
mindenképp, javitja. Fontos, hogy a
frissen viaszolt padlét, parkettat ne
takarjuk le légmentesen féliaval, vagy
nedvszivé anyaggal — pl. hullampapir-
ral, mert azok gatoljak a kiszaradast, és
nyomot hagyhatnak a feliileten. A padlé
viaszolasa lehetGleg akkor torténjen,
amikor mar kész a festés és egyéb
szakipari munkak.

Altalénos tisztitas és dpolés
Az olajozott viaszolt feltilet hosszu
ido utan sem kelt elhasznalt, lepusztult
benyomast. A fellilet portaszito,
sopréssel, porszivozassal tisztantartha-
t6. A rendszeres apolashoz — igénybe-
vételtdl fliggéen — legfeljebb 2-3
hetente nedves feltorléssel meleg
vizben oldott AURO padléapolét
hasznaljunk.
B6vebb informacio:
AURO-Info:
Tel.: 30/3969-439

festékek

tel.: 4031 683 @ Glass
tel: 20/9363-171 ® Mahagbéni,
tel.: 96/316-367 @ NATI, ,
tel.: 22/
tel.: 34/511-757.

Kizérélagos forgalmazé: AURO-sixay kft. sixay@axelero.hu LRV AIL T era
9400 Sopron, Hunyadi Janos u. 37. Tel./fax: 99/505-990, 30/9699-648.



